Evaluation de la fiche n°l : I'examinateur doit suivre le candidat a chaque étape de transformation de la piéce, pour
vérifier le comportement du candidat face a une situation (I'autonomie, la compréhension, I'organisation, la rapidité
d’exécution et le respect des consignes de sécurité ).Pour contréler la méthode de réglage, la mise en référence de la
piéce, ['utilisation des accessoires et si le résultat est conforme aux données.

L’examinateur doit renseigner le tableau ci-dessous, pour permettre aqu JURYd avoir les éléments nécessaires & la
correction du sujet. N° du candidat :

)

Critéres d’évaluation en cours d’usinage :

our

NON |Si NON pourquoi

DI - La chronologie des opérations de corroyage est respectée.
RA " }
1A Les dimensions sont respectées par rapport a la tolérance o B
Mal. Réglage de la butée, méthode, protection et le résultat sont corrects.
MOB | Le contrat de phase est complété correctement.
MOB | La méthode de réglage est conforme
L'obtention de la mortaise est réalisée en 2 essais maxi
TrD Le contrat de phase est complété correctement ?
La méthode de réglage est logique ?
La mise en référence de la piéce est conforme ;
1.'vbtention du tenon est réalisée en 2 essais maxi
CAD

Les chants sont poncés

Le cadre est d'équerre el plan.
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Evaluation de lu Jiche n°2 : ['examinateur doit suivre le candidat a chaque étape de transformation de la piéce, pour
vérifier le comportement du candidat face & une situation ( 'autonomie, la compréhension, l’organisation, la rapidité
d’exécution et le respect des consignes de sécurité ).Pour contréler la méthode de réglage, la mise en référence de la
piéce, l'utilisation des accessoires et si le résultat est conforme aux données.

L’examinateur doit renseigner le ta i Yd'avoir les éléments nécessaires a la
correction du sujet. - N° du candidat : ( ) -

mep. Critéres d’évaluation en cours d’usinage : : OUI |{NON |Si NON pourquoi

11D La chronologie des opérations de réglage est correcte.

Le contrat de phase est complété correctement.

L.'obtention du contre profil est réalisé en 2 essais maxi.

TOV | Le contrat de phase est complété correctement.

profil
' Le montage de ['outil, les paramétres sont corrects.

Les réglages de positionnement de l'entraineur sont corrects.

Le profil est réalisé en 2 essais maxi

TOV | Le contrat de phase est complété correctement.
rainure

Le montage de ['outil, les paramétres de coupe sont bons
_ I

Le positionnement des accessoires est bon

La rainure est réulisée en 2 essais maxi.
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Evaluation de la fiche n°3 : I'examinateur doit suivre le candidat & chaque étape de transformation de la piéce, pour
vérifier le comportement du candidat face a une situation ( ’autonomie, la compréhension, l'organisation, la rapidité
d’exécution et le respect des consignes de sécurité ). Pour contréler la méthode de réglage, la mise en référence de la
piéce, l'utilisation des accessoires et si le résultat est conforme aux données.
L’examinateur doit renseigner le tableau ci-dessous, pour permetire au JURYd avoir les éléments nécessaires a la

correction du sujet. ' N° du candidat : ( )
Rep. Critéres d’évaluation en cours d’usinage : QUI |[NON |Si NON pourquoi
170V Le contrat de phase est complété correctement.
Cal. ' :
Le montage guide a billes et calibreur et accessoires sont effectués
correctement
lLes purameétres de coupe sont vérifiés
. Le positionnement de la piéce sur le MU It I'utilisation sont effectués
sans erreur et en loule sécurité.
TOV  |Le contrat de phase est complété correctement.
Prof.
Le montage guide a lunette , fraise a profil et accessoires sont
effectués correctement
Les paramétres de coupe sont vérifiés
Le positionnement de la piéce sur le MU. Et I'utilisation sont effectués
sans erreur et en toute sécurité, et conforme aux données.
10V Le contrat de phase est complété correctement.
rainure ‘
Le montage guide a lunette , fraise i rainer et accessoires sont
effectués correctement
Les paramétres de coupe sont vérifiés
Le positionnement de la piéce sur le MU. Et I'utilisation sont effectués
sans erreur el en (oule sécurité , el conforme aux données.
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Evaluation de la fiche n°4 : 'examinateur doit suivre le candidat a chaque étape de transformation de la piéce, pour
vérifier le comportement du candidat face & une situation ( ['autonomie, la compréhension, l'organisation, la rapidité
d'exécution et le respect des consignes de sécurité ).Pour contréler la méthode de réglage, la mise en référence de la
piéce, ['utilisation des accessoires et si le résultat est conforme aux données. '

L 'examinateur doit renseigner le tableau ci-dessous, pour permettre au JURYd avoir les éléments nécessaires a la

correction du sujet. N° du candidat :

)

Rep.

Critéres d’évaluation en cours d’usinage :

oul

NON |Si NON pourquoi

rov Le contrat de phase est complété correctement.
Le montage de I'outil, les paramétres de coupe sont bons
Le positionnement et le réglage de [ 'entraineur sont corrects
. L'obtention de |'usinage est réalisé en 2 essais maxi et conforme aux
‘ données .
DI Le contrat de phase est complété correctement.
CN
Le positionnement de la piéce sur le MU. , les procédures d'usage sur
le poste sont vérifiés ‘
L'appel du programme, I'exécution du cycle sont réalisés en toute
autonomie,
DEY Le contrat de phase est complélé correctement.
CN

Le changement d'outil, le régluge de ['axe Z, le changement de
paramelres sont réalisés sans erreur

Les procédures d'usage sur le poste sont vérifiées.

.L'appel du programme, ['exécution du cycle sont réalisés en loute

aulonomie.
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Evaluation de la fiche n°5 : ['examinateur doit suivre le candidat a chaque étape de transformation de la piéce, pour
vérifier le comportement du candidat face & une situation (’autonomie, la compréhension, l’organisation, la rapidité
d’exécution et le respect des consignes de sécurité ). Pour contréler la méthode de réglage, la mise en référence de la
piéce, ['utilisation des accessoires et si le résultat est conforme aux données.

L’examinateur doit renseigner le tableau ci-dessous, pour permetire au JURYd avoir les éléments nécessaires a la

correction du sujet. N° du candidat : ( )
Rep. Critéres d’évaluation en cours d’usinage : OUI {NON |Si NON pourquoi
Mon La mise en teinte partielle de la plate bande est réalisée correctement.
Mal. I,Ies cotes sont respeclées.
Pol, Le pongage de la porte est réalisé mécaniguement.
ror Le contrat de phase est compléié correctement.

La méthode de réglage est logique

L.’entraineur est positionné correctement.

Les parametres de coupe sont vérifiés

La méthode d'usinage, la chronologie des opérations sont correctes.
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Evaluation de Ia fiche n°6 : note A + C.
Le jury évalue ’ensemble montg, il doit tenir compte des remarques de I’examinateur figurant sur les fiches de 1 a 5,
ainsi que la proposition de note de celui-ci.
Le jury, en fonction des informations dont il dispose et des conditions de déroulement de ’é
éventuellement une note. Les notes seront reportées sur le doc. 3/22.

N° du candidat : (

preuve peut ajuster

Rep. Critéres d’évaluation : finition de I’ensemble monté, ‘ OUI |[NON |Si NON pourquoi
Pery. La position de la fiche & lacels est conforme au document technique .
quincaillerie. _
Pose Les loqueteaux sont positionnés et réglés correctement.
Pose [.'entrée et ['anneau de clé sont centrés et fixés correctement.

I'inition

I.'aspect général :la porte et le cadre sont préparés pour la mise en
leinte sans retouche
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