cPI-B
MISE EN OEUVRE DUNE PRODUCTION

lére Phose
Mise en oceuvre: TOUR CONVENTIONNEL
Durée:5 heures — Coefficient: 4

Nota:Préparation du travail Durée:! heure

Report des notes

Decoder et analyser le dessn de définition

Décoder et analyser le contrat de phase

Prérégler un outillage

Note, et/

“TRAVAIL A REALISER, PRESENTATION 0ES D0g

Nata: Attention certaines questions nécesstent gy du

recueil de narmes et de domées techeides
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e
;.

Sur les documents DR 2/5,0R 3/688TR 4/5 & rendre obligatorement avant le début de la
mise en oeuvre dans une co(;ﬁ% Eﬁe dexamen
Premigre partie : PRQW%ON DU TRAVAILL —Durée 1 heure

N;et analyser le desdn de défintion (R 2/5 et IR 3 /6)
,‘aﬁvbécoder et analyser le contrat de phase (DR 4/6)

B double dexamen
B

N OEUVRE ~ Durée 4 he

e JEr leS Outillqges ."

gl Conventionnel

OR 5/5)

A Taide du dessin de définition (0T 2/6)

Notes nofarrondes |,

i
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Epreuve : EP1 -B Durée totale : 5 HOO |Coef BEP : 4
Partie tournage conventionne page : 1/2
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1J Décoder les éléments de cotation du filetage Mlibx2—6g

M: Sys\—efmc ISo

16 Dloam(f_“rt, hoMrna,'
X2 Fes
§g ’Tolc/rancc/ Swur D mooven.

2] Identifier toutes les spécifications liges a la réalisation de l'alésage @24H8
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DECODER ET ANALYSER MONTRAT DE PHASE

A l'aide des contrats de phase N°20 N°30 et N®4G:(0T 4/6 DTS et 6/5)

13 Donner 1o fréequence, de rotation pour les opérations ! et 2 de la phase

(OT 5/6) : (Préciser leSwyites)
& . / .
1 Op & 240 N unités e /mi
T Op 2: 2 A0 \ unités Te /wt (0 \
2] Identifier le porte—piéce de la phase N°RQ) et de la phase N°30 ( 0T 4/6 et 5/5)
P Prose No20:  Tacleca D s ol .
_— " <
Phase N°30: [ D mnor \Q‘,GM{( /
3) Décoder les symboles de nise et de maintien en position suivants (Phase
___/B
: SYMBOLES 4—}] o—P
Nature du contact Smr/: Qcl quwl S e (:a i
Fonction de 14]ément technologique MaP M4 P
Nature de la surface de la piéce USinee LisSi1ee
. R % S 5" . € o‘-"
Type de technologie A?’P“" F(YC %e((c_qa\e Concen brrqud
4) Identifier la spécification géométrique a respecter dans la phase N°40 (0T 2/6 -0T 6/6)
___/3 @ pods A
5) Identifier les conditions de coupe des opérations Op3 et Op6 de la phase N°30
(DT 5/6 ) : (Préciser les unités)
/3 Op Ho unités: 2 / M
Op & AS Unités m /,,,,-O
/ 6] Identifier les outils des opérations Op 3 et Op 5 de la phase N°30(0T 5/6%
2
T OD 3: Ou_(—{( CO‘,{_FQM
Op 5 & Com ™~ E/“Z oA~
TOTAL:_____ /20 Note:_____ /2
non arrond Note non arrondie

A reporter sur le OR 1/6

____/B

/

3) Définir pour la cote @ 2448 et la cote M lox2-6g les écarts supérieurs et
- nférieurs et les zones limites de tolérance a l'échelle indiquse

D248 ES: 337 EL o MIBx2—6gEs - op0bb Et - 0,190

Exemple:Z36% 0.0 ECH 1001 | & 24H8 ECH 1000:

Mibx2-6g ECH 100:1
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Aldentifier la forme géométrique des surfaces suivantes( OT 3/8)

ure des surfaces Cylindrique,plane,conique,hélicoidale.

Repére Nr?oces

N

Nature des surfaces

P}ane/
\ quqe_..

quq——

Cylm' c wl—

cy lim el q\\c
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TOTAL: /20 Note: /.
non-arrond Note non arronch
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