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MISE EN OEUVRE DUNE PRODUCTION

lére Phase
Mise en oeuvre; FRAISEUSE CONVENTIONNEL
Durée:5S heures — Coefficient: 4

Nota:Préparation du travail: 1 Heure

Report des notes

Déecoder et cnalyser le dessn de définition

Décoder et analyser le contrat de phase

4
i

Prérégler un outillage

Mettre en oeuvre un tour conventionnel

Contréler la production

Notes non arrondi
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TRAVAIL A REALISER. PRESENTATION OES DOCUMENTS REPONS"

Nota: Attention,certaines questions nécesstent l'emploi du i

recuell de normes et de donnges techniques P
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Sur les documents OR 2/5 et DR 3/5 a rende 5 toirement avant le début de In
mise en ceuvre dans une copie dauble d’ e

Premiére partie: PREPARATIO D FRAVAILL —Durée I heure

* Décoder’j:{"" ser le dessn de définition
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* Daop# et analyser le contrat de phase
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" les documents DR 4/5 et DR 5/5 & rendre nnpérutlvemeaf“eﬁ fin d'épreuve
De‘éme partie: MISE EN OEUVRE — Durée 4 heures /
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o3P partes PREPARATION DU TRAVALL — Dorée L rmurs
" #FDECODER ET ANALYSER LE DESSIN OE DEF INITION
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Note exprinée en 1/2 points erl_,tjgzsas“'y/

Groupement "Est" J Session 2002 Corrige Tirages
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Epreuve : EP1-B Durée totale : 5 HOO |CoefBEP : 4
Bartie fraisage conventionnel page : 1/2

A laide du dessn de défnition DT 2/5
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1) Décoder la spécification suivante:
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DECODER ET ANALYSERNUN CONTRAT OE P

HASE
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précisant les unités
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D0omner la Fréqﬁ@g\de rotation et lavance pour les opérations 1 et 2 en
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2)Citer les moyens de controle par mea.xrage\%izgisés pour toutes
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3Décoder le symbole -l—ﬂ de mse en position
Type de technolagie: Appur Fiye
Nature du contact: Surfacique
Nature de la surfacer  (igimee’
____/8 Fonction de 1¢lément technologique: Misc en pesikion .
4)A l'aide du contrat de phase S0 (DT 5/5),nommer les outils de coupe
pour les opérations liges & l'Usnage du @ 12 H8
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Noter_ /2
TOTAL:____/20 Note non arrondie
Non arrondi A reporter sur le OR 1/5
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UECODER ET ANALYSER LE DESSIN O DEFINITION:SUITE
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2Citer le matéricu constituant la piéce:
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3)dentifier toutes les spécifications lices & la réalisation du tenon

“leh 8 [=ToalA] 24 L7 0,25 zZone Commune

4indiquer la nature géométrique des surfacess
(cylindrique,plane, conique, hélicoidale)

REPERE DES SURFACES NATURES DES SURFACES
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leurs maxi et mini des cotes 30 et 16 h8

0 Cote maxi: 2o, 2 Cote mini: 29,8

h8 Cote maxic \16 Cote mini: 4s, 373

b)Relever la spécification détat
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surface de : 1S et de (12-13-14)
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Note:___ /2
TOTAL: /20 Note non arrondie
Non arrond— A reperter sur le DR 1/5




