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Présentation des documents techniquesDT

mmdp U7 2/6:-Le dessn de defiition du mandrin
mmd D7 3/6:-La nomenclature des phases
mmp UT 4/6:—Le contrat de phase N°20
mmdp 07 5/5:-Le contrat de phase N°30
mmd 07 6/6:-Le contrat de phase N°40

mmp Lo recuell de normes et de domnées techniques
(Fourni par le centre dexamen)
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NOMENCLATURE DES PHASES

e

Ensemble  PORTE-QUTIL Nombre: |

Elément:  MANDRIN Matiére: o35
Ph: DESIGNATION MACHINE-0UTIL MONTAGE
10" scrace oeBIT @50 % 30 SCIE MECANIQUE ETAU

2L USINER 1-6-3-4-2-5-13 TOR // MANDRIN 3 MORS DURS
U USINER 14-12-8-11-9~10-13-7-15 TOR // MANDRIN 3 MORS DOUX
40 USINER 17-18-19 TOWR // MANDRIN 3 MORS DOUX
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Chanfreins L5 x 45°
Nor:l MATIERE: C35 ECH: 1:1
Tolérances générales
NOM DE LA PIECE MANDRIN IS0 2768 - K
Ra 3.2/, Ra 16 ’
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REPERAGE DES SURFACES
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PNTIAT M DL ENSEMBLE: PORTE-QOUTIL 07 4/5
CONTRAT DE PHASE ZEveNT.  MANDRIN IReA - S .
o e A ENsEmBLE: PORTE-QUTIL 0T 5/6
PHASE N° 20 MATIERE: C35 [ES . CONTRAT DF PHASE —— = /
METHODES | — - ELEMENT:  MANDRIN
T ‘ et e 730 BLREAU
‘ HASE N MATIERE: C35 OFS
Do TOURNAGE CONVENTIONNEL VETHOES
Machne~{Qutl TOUR // A CHARIOTER ET A FILETER | Porte-piece:  MANDRIN 3 MORS DURS paion TOURNAGE CONVENTIONNEL
Machne~util: TOUR // A CHARIOTER ET A FILETER | Porte-piéce: MANDRIN 3 MORS DOUX
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N® | DESIGNATION i o/ | oo | PABRIC | |N°] DESIGNATION st e s | %0 | FABRICATION | CONTROLE
TIL CC.45° CAC /JP m
[ | DRESSEREB (D 20 |20 105 )1 | OUTL | | | DRESSER I4MISE DE LONGELR |25 {200 |008 ] 15 | OUTL cC 450 CAC
° | PONTER 16 | 1000 > JFORETAPONTER | REGLET { CHARIOTER DRESSERB et 9) EB | 25 |20 |05 | 2 | OUTL couTeny CAC -JP
3 | PERCER 16 au @10 20 {600 FORET @ 1D CAC/JP | 3 | CHARIOTER DRESSER (8 et 9) FI 30 (320005 2 QUTIL COUTEAU CAC -JP
4 | CONTRE-PERCER 15 au & 20 20 1400 FORET & 20 CAC/JP | 4 |CHARIOTER DRESSER 00 et 12VEB | 25 {320 {05 | 05 | Ut couteay CAC —JP
|
S | CHARIOTER EB (5) 20 |10 |0J5 | 2 | OUTIL COUTEAU CAC / JP ]1 5 | CHARIOTER DRESSER 0 et 122FT |30 [400 (005 | 1 |oum COUTEAU CAC — JP
b |CHARIOTERORESSEREB (3et4) |20 [200 |045 | 2 | QuTI couT=ay CAC /JP | 6 |USINER GORGE (11 5 | 150 |yan QUTIL A GORGE CAC ~JP
7 | DRESSER FI 1) 25 |300 [0.06 | 0.5 | OUTIL CC.45° CAC/JP f 7 | CHANFREINER (7 et 15) 5 [150 | MaAN OUTLL CC 45° GABARIT / REGLET
3 |CHARIOTER DRESSERFI (3et 41 |25 [300 {006 |05 |OUTIL COUTEAU CAL/JP | 42=nomnal-0.65 P
10 | CHANFREINER (2 et 5) 20 150 OUTIL CC.45° REGLET/GABARIT T
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AT . ensema e PORTE-OUTIL 0T 6/5
CONTRAT OF PHASE e —
O
PRASEN® 40 . MATIERE: C35 IS
METHODES
Désqnation: TOURNAGE CONVENTIONNEL

Machne—(util: TOUR // A CHARIOTER ET A FILETER Porte~pisce: MANDRIN 3 MORS DOUX
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0 Vel n TF Ta
N° | DESIGNATION ot btz | 0 [FABRICATION | CONTROLE
1 ALESER DRESSER (17 et 18) 201260 | 0d 1 OUTIL A ALESER-DRESSER CAL /Ip
2 | ALESER DRESSER 1/2 FI (17 &t 18) 251330 |01 |06 jama ALESER-{RESSER ALESOVETRE/JP
3 | ALESER DRESSER FI (17 et 18 ) 251330 | 0.05 ] 0.4 |am A ALESTR-RESSR ALESOMETRE/JP
4 | CHANFREINER (19) 20 (200 |MAN | I |ouTh A GANRENR
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