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|
| MISE EN OEUVRE DUNE PRODUCTION

| lére Phase
| Mise en oeuvre:  FRAISEUSE CONVENTIONNELLE
r‘ Durée:S heures — Coefficient: 4

NotaMs=e en veuvre 4 heires

Présentation des documents techniquesDT

w07 2/5: Le dessh de déCnition de la glissiére
mP 07 3/5: Lq nomenclature des phasas
mmd 07 4/5: Le contrat de phase N°8Q

map 0T 5/5: Le contrat de phase NOSO

» Le recuell de normes et de domnges techniques
(fourni par le centre dexamen)
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Machre-Outl; FRAISEUSE UNIVERSELLE
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OPERATIONS COUPE OUTILLAGES
N | DESIGNATION vl e | 9P TFABRICATION | CONTROLE
USINER FINITION SURFACE 2 5| wl ol ;rg;sezfetmﬂes ARS Calbre & coulise

) / | g‘%i @_fﬂ'
I; 1
Nota:C.A.C(Calibre & coulisse) JP(Jauge de profondeur)
OPERATIONS COUPE OUTILLAGES
N° | DESIGNATION oo Lol 19 [ FABRICATION | CONTROLE
1 USINER EB.12.13.14 20 [ 450|180 3 FRAISE 2T.214 =4 CAC-JP

FRAISE 2T.214 z74

USINER EBAUCHE PAR RETOURNEMENT]

2| TENDN 7820 20 160 w0 2

Fraise 2 tailles ARS
TS 774

Calbre a coulisse
Jauge de profondeur

USINER 1/2 FI PAR RETOURNEMENT

31 Tenon 78810 25| 180 mop 15

Fraise 2 tailles ARS
@25 7=4

Micrometre 25/50
Cales étalons

Micrométre profondeur

USINER FI PAR RETOURNEMENT

TENON 7.88.10 25 | 160 | 100 L

FRAISE 2 tailles ARS
@25 724

Micrométre 25/50
Micrométre profondeur

2 | USINER 1/2 FLI213.14 25 | 600 [ 240 | 15 MICROMETRE INT.S/25 /JP
3 | USINER FL12.3.14 25600 [120 |05 FRAISE 2T.214 774 | MICROVETRE INT.5/25/1P
4 | USINER EB.S.I7 20 1450 (180 | 3 FRAISE 2T.214 z=4 CALC-JP

5 | USINER FLI7 25 1600 {120 | 0.5 | FRAISE 2T.214 7=4 CAC-JpP

6 | USINER 1/2 FI 1516 25 {410 160 |1 FRAISE 2T.232 & 60° |pige 5 “MICROMETRE 50/75

7 | USINER FI 1515 25 410 |180 |05 FRAISE 2T.232 & 80° | P 26 -McRveTRE %0/75
8 | POINTER 11 1000 FORET A POINTER VISUEL

9 | PERCER IL 20 }600 |120 FORET @i1.5 CAC
10 | EBAVLRER 5 1300 |120 FRAISE A 90° POUR @12

1 | ALESER 11

5 {300 {120 ALESQIR 12H8

TAMPON 12 H8
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