QUESTIONNAIRE

Etude de la p]hlalse 400 |
(voir Dossier Techn lque 4/5)

1) Compléter le tableay N°1 (étude des séquences a et c)
sur le document réponse DR 2/4 (attention Juniquement les
cases grisées)

2) Compléter le tableay N°2 (€tude des séquences b et d)
sur le document réponse DR 2/4 (attention ,uniquement les
cases grisées)

3) Compléter le tableay N°3 (étude des séquence e )
sur le document réponse DR 2/4 (attention \uniquement les
cases grisées)

4) Compléter la structure de la séquence b en utilisant le
langage NUM ( voir recueil de normes et de données techniques)

D) Compléter le programme du document réponse 3/4
(attention uniquement les lignes vides)

Préparation d'une fabrication
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ETUDE a l'aide des dossiers :
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* techmn tque DT (valable pour EP2 et EP3),

* recueil de normes et de données techniques

(possédé ou distribué au candidat).

’ ~ 3 | 7}
| X !
AL f 48]
| N -
- [Pagesis >, | /10.3
| |
@ | /12 |
a | B
en 1/2 point entier
@> | /60 | o | /20
|
non arrondi _
Le dossier est composé de 4 tirages au format A3
Groupement « EST» | Session 2002 Tirages
. .. . de(s) &
BEP Productique Mécanique Usinage I[ CoTe) sxamen(s)

Examen EP3

Durée 3 heures Coef : 4

Partie " Etude des processus opératoires " f Page DR 1/4
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3. Identifier les critéres d’acceptabilité de la surface cylindrique

: repérée |[Bi:
A L’aide des documents techniques DT , et des instruments et /2 L , . , .
matériels de mesure ou de contréle disponibles ci-dessous : ; 4. Choisir et justifier la méthode de contréle de Ja tolérance suivante
|
U TIADre Ot 06 B T —— ~=10,1| B |
'Un marbre et vé de controle ' Un micrometre intérieur 5-30 |

Une boite de cales étalon | Un tam

1. Choisir I’instrument le mieux adapt¢ a la mesure ou au contréle des
cotes suivantes

¢« 92417 |
® 94H7 - / I- .:' "y SR

e 16 H8

2. Classer les instruments de mesure et de contrdle

SOUS-TOTAL: /12
Non arrondi
Areporter sur DR1/4

Tirages
Groupement EST ~» iSession 2002 8
. Code(s) Examen(s)
BEP Productique Mécanique Usinage 25108
Epreuve EP 3 Durée 3 heures JCoef 4 !
Partie F;tude des processus opératoires 7 Page DR 4 /4 L.




