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ACADEMI EDEGRENOBLE SESSION 2002
EXAMEN: BEP Productique Mécanique Option : DECOLLETAGE DUREE: 7h
Epreuve : EP1 Mise en oeuvre d’'une fabrication : 1ére PHASE COEFFICIENT: 4
B.E.P.
ECHELLE : Nb.Tirages: SUJET FEUILLE: §/7
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COTES |APPAREIL DE CONTROLE MAXI mini IT | Moyenne | Mesurée | Réelle Note / sur
20-02 | Calibre & coulisse 20 198 | 02| 199 05
7 %005 Micromeétre 0 - 25 7.086 6.95 0.1 7 15
4 3005 | Comparateur 4.05 3.95 0.1 4 15
3*9%™ | Comparateur 3.0 3 0.06 303 20
2.5 | cale 2 15 05 175 10
1 101 | Projecteur de profil 14 0.9 02! 1 10
@8.5+004 | Micrométre 0 - 25 8.54 846 | 0.08| 85 :;_
280" | Micrométre 0- 25 8.0 8 0.06| 803 o0
@6.905 | Micrométre 0 - 25 6 5.94 0.06 | 6.97 10
om4 Micrométre 0 - 25 3.98 3.84 014 391 10
45° 10
0,5345° | Projectsur de profil 10
0.2 a 45° Projecteur de profil
15
20
Filetage Bague filetée
Aspect Visuel + tactile {
Total . 200

Observations :

Note : ..
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FEUILLE: 617
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EXAMEN: BEP Productique Mécanique Option : DECOLLETAGE DUREE: 7h
Epreuve: EP1 Mise en oeuvre d'une fabrication : 1ére PHASE COEFFICIENT: 4
B.E.P.
ECHELLE: Nb. Tirages: SUJET




