~ EPREUVE EP2 - B.E.P. DES INDUSTRIES GRAPHIQUES - IMPRESSION

Question N° 1 - 11 points (1 point par bonne réponse).

1) Contact client / Agence de publicité

2) Devis
3) Conception / Maquette

4) PAO / Mise en page / Photogravure

9) Epreuves de contréles, Corrections

6) BAT / Imposition / Flashage

7) Montage / BAC / Préparation de la forme imprimante
8) BAR / Impression quadri + Pantone

9) Massicot refente + opérations connexes

10) Finition Rotobinder / Collage de la couverture

11) Conditionnement / Livraison
12) Service facturation.

Question N° 2 - 10 points.

Partie 1 avec le N° du dossier
Partie 2
Partie 3
Partie 4
Partie 5
Partie 6

Question N° 3 - 7 points.

3 points
1 point
3 points
1 point
1 point
1 point
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CORRIGE

Le choix de l'imposition sera réalisé par 2 poses, limpression sera effectuée sur la Roland
700 au format 70 x 102 cm, le format de la feuille d'impression chaisie dans le catalogue est en

65 x 70 cm. (2 points).

Pour le schéma d'imposition : la clarté de la présentation, montage pied/pied avec une dou-
ble-coupe, I'exactitude des cotes et le respect du code couleurs pour le tracé. (5 points).
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DOSSIER DOSSIER DE FABRICATION
N° LeolelabA.

IMPOSITION - COPIE - IMPRESSION - FINITION

CLENT: L ES . VERTS - Sandva. Etodoa.
ADRESSE : AL, o/ @rans. iy akomen - }aao/& ?A \Q\S
1 PERSONNE A CONTACTER M?:cumi,gf TELEPHONE : AeA.HAZcAéAB POSTE : . /
BON A TIRER A FOURNIR : OUI - &GN POURLE: .. 4.L..) Avad...
TIRAGE A LIVRER LE : '} ’1( Jo=l ... ADRESSE:{.E. ?> ) Mace. i\ FAom i }:wz ?A&Q\S

NOMBRE DE PAGES : ..... !:\ ........... DONT/+COUV. PRESENTATION : FRANCAISE - St

2 NOMBRE DE COULEURS : COUVERTURE :H teadd. LM Y85 +0.3 INTERIEUR : Acuma. "”“M
FORMAT FINI (plié/fagonné) J Ao xXet.man. MARGES : oot o e

R A L oo e

JUSTIFICATION : ... e HAUTEUR DE PAGE : ..o e
PROCEDE D'IMPRESSION : ... /H/;.J' .. TYPE DE PLAQUE : m\omm}‘a w%
FORMAT D'IMPRESSION : 6 uoi}uumuw\ CHIFFRE DE TIRAGE : /S0.0.2.K.........+ PASSE %: A4
MACHINE A IMPRIMER : 2o amd F68. PINCE MACHINE : ... ....... PINCE PAPIER - Aommy.

3 FORMAT MAXI : }a,c Ayl tma. NOMBRE DE CAHIERS : oo ENCARTES/ASSEMBLES

DOUBLE-COUPE DE TETE ;mes mpos«i‘ o Tied P)JOUPE FRANCHE : ... QM

FIXATION : Ao Coklly, c»t;w) PCGuayPLIOGRAMME © . e

EPAISSEUR DE L’'OUVRAGE : : AG.pma... DEPASSANT: ... ... BLANC DE FIXATION : ... 7 .

PAPIER COUVERTURE INTERIEUR

4 QUALITE ... Cowcht pasdonet |

FORMAT IN-PLANO |.650. oL k0apmm | ool (4 faire selon le code
h ‘Q de couleur en employant les régles
(o 1Y SR B . usuelles de Ia profession)

GRAMMAGE ... ’?}woyx ................................................

SCHEMA D’IMPOSITION

’TM ol«ruwh, ................. % e %
5 POIDS DE 'ENCRE NECESSAIRE AU TIRAGE : . ;)lol’ CALMOAA_OQL...GMM AL "}AIL’VWw-;

VERNIS : (] Brillant O Mat O uv [J ACRILYQUE
O PELLICULAGE ] Brillant L] Mat

CONTENU DU DOSSIER (référence et/ou désignation des éléments foumnis) :

6 Wi LR

\)0 Caww\iw\’a)ﬁ VN ‘,‘,&c,._, &’Pa M C;:}’W\,W\@‘.MOLL) ........................
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CORRIGE

1% Le format de la feuille d'impression : 650 x 700 mm (1 point)

- EPREUVE EP2 - B.E.P. DES INDUSTRIES GRAPHIQUES - IMPRESSION
2° Le choix de la presse (doc 2/18) : Roland 700 (1 point)
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CORRIGE

Question N° 4 - 10 points.

le format du papier & commander : 65 x 70 cm
le nombre de feuilles nécessaires pour le tirage + passe (impression 8%, opérations connexes 2%,
finition 1%).

Impression par 2 poses donc :
15 000 = 7 500 feuilles en 65 x 70 cm
2
Passe impression :
7 500 x 108 = 600 feuilles en 65 x 70 cm
100
Passe opérations connexes :
7 500 x 102 = 150 feuilles
100
Passe finition :
7 500 x 101 = 75 feuilles
100

Total des feuilles & commander : 7 500 + 600 + 150 + 75 = 8 325 feuilles.

Le papier est vendu par paquet de 125 feuilles, donc la commande sera de 8 375 feuilles.
c) Le poids du papier est de 136,5 kg pour 1 000 feuilles

136,5 kg x 8,375 = 1 143,188 kg

Prix du papier : 272,88 Euros (le mille feuilles)
Codt de la commande en euros hors taxe :

272,88 Euros x 8,375 (mille) = 2 285,37 Euros

2 285,37 Euros = 1499104 F
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CORRIGE
Question N° 5 - 7,5 points.

Définition : 2,5 points.
Gamme offset UGRA La gamme se compose de cing éléments :
- une gamme demi-tons de 13 plages
- des microlignes réparties en 12 champs de cercles partagés positifinégatif
- une gamme tramée de 10 plages
- une mire de doublage formée de 4 champs
- des plages de points fins négatifs et positifs répartis en 12 éléments

Utilisation de la Gamme UGRA : 5 points. . _ .
La gamme UGRA est employée pour contréler : le temps d'exposition au niveau de la copie
le_pouvoir de résolution

la gradation
le rendu des points de trame

Utilisation pour I'évaluation de F'épreuve et en impression : le doublage et les glissements
le rendu des tonalités

Question N° 6 - 8 points (4 + 4 points)

Démarche : - Prise des mesures de I'aplat
- Surface d’'un aplat
- Surface des 8375 feuilles
- Poids de I'encre pour réaliser la commande.

Surface de I'aplat avec les fonds perdus par 2 poses
45 mm + 16 mm + 45 mm = 106 mm 106 mm x 310 mm x 2 poses = 65720 mm2
0,06572 m2

Surface pour les 8375 feuilles : 8 375 feuilles x 0,06572 m2 = 550,405 m2
Poids d’encre a raison de 1,5 g au m2 : 550,405 m2 x 1,5 g = 825,6075 g.

Surface pour les 8325 feuilles : 8 325 feuilles x 0,06572 m2 = 547,119 m2
Poids d’encre a raison de 1,5 g au m2 : 547,119 m2 x 1,5 g = 820,6785 g.

Question N° 7 - 6 points.

Au niveau du rectificateur : le rectificateur ne change pas, la feuille est culbutée sur son petit cte,
la prise de pinces est devenue fin de pression et vice et versa, 'angle de marge n'a pas changé.

Au niveau du papier : le papier doit étre équerré au minimum sur les 3 faces.
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CORRIGE
Question N° 8 - 8 points. (2 points par définition) :

Dureté shore : exprimée en degré, se mesure avec un durométre par rebondissement, applicable
dans Fimprimerie pour les rouleaux, les blanchets et les photopolymeéres lors d’'une commande de
ces matériaux.

Superposition (la) : de 'encre, appelé « Trapping » est le pourcentage d'acceptation d’une encre
Fune sur l'autre en fonction de divers critéres tels que ; I'ordre de passage, impression encre humide
sur Fencre séche ou humide sur humide.

Densité optique : grandeur caractérisant le noircissement, plus ou moins intense, d’'un phototype,
ou I'encrage, plus ou moins fort, d'une reproduction originale.

Role de I'alcool : sa fonction principale est d’augmenter la viscosité de I'eau et d’améliorer ainsi
le transfert entre les rouleaux notamment a grande vitesse.

L'alcool diminue également la tension superficielle, il permet un meilleur mouitlage et un équilibre
eau/encre plus rapide.

Le rdle de la solution tamponnée est de maintenir un pH constant tout au long du tirage.

Question N° 9 - 6 points.

- Veérifier I'épaisseur du blanchet par rapport aux cordons avec une régle ou un comparateur.

- Faire une série d'impressions « tableau noir » afin de vérifier le transfert correct de I'encre entre
les trois cylindres.

- Retendre le blanchet aprés avoir imprimé quelques centaines de feuilles.

Question N° 10 - 7,5 points.
Sur la presse : (2 points).

Choix et positionnement des taquets frontaux suivant le format de papier utilisé.
Réglage de la presse (marge, réception, double-feuille, pression).

Passage en blanc pour valider les réglages.

Contrdle des toucheurs sur la plaque.

Verification de la solution de mouillage et du pH.

Décalage de la plaque, (tirage précédent) remise & zéro des barres de calages.
Calage de la plaque et effectuer le profil d’encrage par rapport a 'image.
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CORRIGE
Sur la plaque : (3 points).

Examen visuel et général de la plaque. .

Verification du pouvoir de résolution de la plaque a l'aide des microlignes sur la barre de contréle
ou des plages de gris destinées a la copie.

Retouche de la plaque (suppression des puces, bords de films, ouverture des traits matérialisant le format de
fagonnage).

Contrdle du témoin de rectificateur par rapport au format du papier.

Vérification de I'épaisseur de la plaque.

Nettoyer le verso de la plaque.

Sur le(s) cylindre(s) : (2 points).

Verifier I'état de propreté des cordons et du cylindre de pression (marge).
Contréle 'état du blanchet, non gravé, non glacé et sans faiblesse apparente.
Contréle de la tension du blanchet.

Nettoyer le cylindre porte-plaque avant calage.
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CORRIGE
uestion N° 11 - 10 points.

A) Opérations de contréle avant le tirage : 4 points.
- Contréler la copie des plaques & I'aide d’'une gamme de contrdle, retouche de la plaque.
- Adaptation de I'encre au papier et aux conditions de production (temps de séchage).
- Contréler les éléments joints au dossier (épreuves couleurs, B.A.T.).

B) Optimisation du matériel : 4 points.
- Vérification du pH de la solution de mouillage.
- Evaluation de la conductivité.
- Contréle du pourcentage du taux d’alcool.

C) Suivi et contrdle en cours de production : 2 points.
- Comparaison permanente avec le B AR.
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CORRIGE
Question N° 12 — 3 points.

- 170 g suivant le type de papier et le sens des fibres ou si le papier a subit des transformations
(vernis UV ou pelliculage).

Question N° 13 - 12 points.

4 pages, format carré, 1 pli simple, (4 points).

Dépliant portefeuille, 8 pages, 3 plis paraliéles, (4 points).
Dépliant 8 pages ou cahier de 8 pages, 2 plis croisés, (4 points).

Question N° 14 - 6 points (3 x 2 points).
1) - Les produits de nettoyage ne doivent pas étre jetés dans la nature ou a I'égo(t, utiliser des
appareils de recyclage (fontaine de nettoyage) contrélés par des organismes spécialisés.

2) - Les chiffons doivent étre triés et classés ou utiliser un organisme de nettoyage spécialisé.
3) - Les papiers sont sélectionnés suivant leur état d’encrage dans des bacs pour étre recyclés sui-

vant leur classification, les papiers trop encrés ou sales sont mis dans des poubelles et sont dirigés
vers des incinérateurs afin d'étre brilés.

Question N° 15 - 8 points. (2 points par question)

Imprimerie du Centre Heidelberg France
2, avenue de Tivoli 13, rue Charles-Cros
87000 LIMOGES 93294 TREMBLAY-EN-FRANCE

Pieces détachées
Membrane 205.015 2
Aspirateur double 028.409 4



