B.E.P Mise en oeuvre des matériaux céramiques Généralités :
=Une entreprise de porcelaine prévoit la fabrication d'un nouveau
modele de fasses. Les quantités prévues sur cette série permettent
d'envisager une fabrication du corps de la tasse par calibrage
FPREUVE EPI automatique. Les anses seront, elles, réalisées par coulage traditionnel.
Vous trouverez dans ce dossier :
= Le dessin de définition du produit fini.
Produit en porcelaine blanche émaillée et non décorée.
= La nomenclature
= Les dessins de :
e Outillage de calibrage de tasse
e Outillage de fabrication de moule de calibrage de
tasse
e Dispositif de coupe de l'excédent de pdte (Porte
couteau).
» Dispositif dextraction de moule

C.A.P. Fabrication industrielle des céramiques

Nomenclature de :

1. Outillage de fabrication de moule de calibrage de tasse
2. QOutillage de calibrage de tasse

9 Faux plateau Acier
Adaptateur centreur Acier
7 Calibre Acier
6 Moule platre Platre
5 Godet Aluminium
4 1 Noyau Résine
3 1 Moule platre Platre
2 1 Chappe Aluminium
R R T = 1 1 Disque support Aluminium
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A | AA Mise en situation de I’outillage du Dossier Technique.

Outillage de calibrage
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Outillage de
Calibrage de Tasse

Licence d'éducation SolidWorks
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